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Den foreliggende opfindelse ang&r et fornuidstyr til be- 
tonstobemaskiner af den art, som typisk benyttes til frem- 
stilling af "bloksten" til pladsbelaegning og vaegopbygning . 
Formudstyret best&r af en celledelt underpart med b&de opef- 
5 ter og nedefter &bne celler, som definerer den onskede grund- 
form af de enkelte sten, og en modsvarende overpart, som fra 
en evre holdeplade har nedragende trykstempler, der er til- 
dannet med nedre trykplader, som passer ned i de respektive 
underliggende celler i underparten og derved er brugbare til 

10 nedadg&ende udskydning af stcbeemnerne fra cellerne. 

Udstyret anvendes p& den m&de, at underparten anbringes 
p& et st0bebraet placeret pS et vibrationsbord, med overparten 
beliggende i en haevet stilling oven over underparten. En be- 
tontilbringningsvogn indstyres langs oversiden af underparten 

15 i rummet neden under overparten for nedbringning af bet on i 
stcbecellerne for fuld betonf yldning af disse. Efter endt 
fyldning udtraekkes tilbringningsvognen, og overparten saenkes 
indtil de naevnte trykplader rammer ned mod betonoverf laderne 
i de respektive stobeceller. Derefter udnyttes overparten som 

20 et multitrykstempel for komprimering af betonmassen i de en- 
kelte st0beceller, hvilket sker under kraftig vibrering af 
formudstyret for udskillelse af luft fra betonmassen. Herved 
komprimeres stobeemnerne til den izinskede kompakte blokform og 
ensartede tykkelse. Derefter fastholdes overparten i dens 

25 sluthejde i forhold til underparten, og underparten kraftpA- 
virkes til haevning op fra stobebraettet , hvorved stobeemnerne , 
som ved det fastholdte tryk fra overparten ikke kan deltage i 
denne haevning, vil forblive st&ende p& stebebraettet under den 
p&gaeldende afformning. N&r afformningen er tilendebragt ved 

30 opskydningen af underparten til en stilling, hvori dens un- 
derside er haevet til niveauet af overpartens trykplader, kan 
de halvfaste stobeemner fj ernes fra vibrationsbordet ved 
udskubning derfra, efter haevning af overparten, hvorefter en 
ny st0becyklus kan pibegyndes efter nedsaenkning af under- 

35 parten til st0bebraettet og haevning af overparten til dens be- 
gyndelsesstilling . 

Det er herved vigtigt, at underparten i af f ormningsf asen 
haeves til en 0vre stilling, hvori dens underside netop g&r 
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fri af undersiden af overpartens trykplader og dermed af 
oversiden af stobeemnerne , s&ledes at disse emner kan udsty- 
res i vandret retning, medens samme haevning heist ikke rt\k 
drives s& vidt, at overpartens trykplader blotlaegges nede un- 
5 der undersiden af den haevede underpart, da dette kan give 

problemer med hensyn til den p&folgende adskillelse af disse 
parter, dvs. trykpladernes oversider bor ikke udtraede fra de 
nedre ender af stcbecellerne . Sidstnaevnte problemer best&r 
navnlig i, at overpartens trykplader og underparten i den ad- 

10 skilte tilstand kan forskyde sig i forhold til hinanden i ho- 
risontal retning, s&ledes at trykpladerne inden tilbage- 
foringen af underparten og forskydning af overparten til ud- 
gangspositionen, ikke er positionerede ud for de tilsvarende 
huller i underparten, hvorved f orskydningen til udgangsposi- 

15 tionen af underparten ikke umiddelbart er mulig, uden manipu- 
lering med formdelene. 

De betragtede stebemaskiner bor endvidere kunne arbejde 
med formudrustninger, hvis underparter har forskellige hojder 
for tildannelse af bloksten med forskellige onskede he j der, 

20 og det er derfor uhensigtsmaessigt at arbejde med spe- 

cialindstillinger af maskinf unktionerne, herunder af omfanget 
af haevning af underparten i forbindelse med afformning. 

Navnlig ved omskiftning fra stebnirig af emner med stor 
tykkelse til stobning af emner med forholdsvis beskeden tyk- 

2 5 kelse, hvor underpartens hojde er beskeden, vil justering af 

maskinf unktionerne for haevning og saenkning af underparten vae- 
re aktuel for at imodegS at overpartens trykplader blotlaegges 
nede under undersiden af den haevede underpart - 

Det er ved opfindelsen indset at det er muligt at imedegA 

3 0 ovennaevnte problem vedrarende relativ horisontal forskydning 

imellem overparten og underparten under afformning af stcbte 
emner, uden specialindstilling af maskinfunktionerne, nemlig 
ved at forsyne overparten med i det mindste 6n styrende tryk- 
plade, der er s&ledes udformet med forlaengelse opefter, at 
3 5 den bevarer styrende indgreb med siderne af den dermed kor- 

responderende celle i underparten, n&r denne haeves til en vis 
mindstehejde, som er storre end tykkelsen af de tyndeste el- 
ler laveste underparter. 


Eftersom trykpladerne er fastgjorte i overdelen og ikke 
lader sig forskyde i forhold til hinanden, opn&s det s&ledes, 
at s&fremt blot §n af trykpladerne fastholdes i indgreb i 
dennes korresponderende celle i underparten, da vil de czrvrige 
trykplader blive styrede ind i deres respektive korresponde- 
rende celler i underparten, n&r denne igen saenkes. 

Uden at give afkald pA andre udf orelsesf ormer af opfin- 
delsen, kan en udf orelsesf orm af en styrende trykplade udga- 
res af en trykplade med en foroget tykkelse i forhold til de 
0vrige trykplader i overdelen. 

Herved vil den styrende trykplade ved vertikal forskyd- 
ning af underparten (indenfor graenser defineret af den sty- 
rende trykplades tykkelse) bevare sit indgreb i den kor- 
responderende celle selvom de cvrige trykpladers oversider er 
beliggende i et niveau under oversiden af underparten. 

Eftersom det alene er trykpladens periferis indgreb med 
den korresponderende celles vaegge der er afgerende for kor- 
rekt styring mellem over- og underparten, vil en alternativ, 
foretrukken og materialebesparende udf erelsesf orm af den sty- 
rende trykplade udgeres af en trykplade hvis overside langs 
periferien, eller i det mindste delvist pk modst&ende dele af 
periferien, er forsynet med en opst&ende kant, hvis yderperi- 
feri er sammenf aldende med trykpladens periferi. 

Herved opnSs samme virkning som ved at udfore den sty- 
rende trykplade med en foroget godstykkelse, men der opn&s en 
betydelig materialebesparelse . 

Af hensyn til at der normalt er visse tolerancer imellem 
over- og underpart i naevnte stobemaskiner , vil det vaere fore- 
trukket at overparten omfatter i det mindste to eller flere 
styrende trykplader ifolge opfindelsen. Ved sm& tolerancer 
vil der sAledes vaere behov for et storre antal styrende tryk- 
plader end ved store tolerancer. 

Opfindelsen forklares herefter naermere i al korthed under 
henvisning til tegningen, p& hvilken 

Fig. 1 er et perspektivbillede hvor en form overpart er 
haevet over en form underpart, 

Fig. 2 er et ovenbillede af et udf orelseseksempel for eh 
styrende trykplade ifolge opfindelsen, 


Fig. 3 er et kombineret side-snitbillede og sidebillede 
af den i fig. 2 viste styrende trykplade, og 

Fig. 4 er et perspektivbillede af fig. 1, hvor form over- 
part en er fort igennem form underparten. 
5 I fig. 1 og fig. 4 er vist et formudstyr til en stobema- 

skine . 

Den viste overpart 2 (jf . fig. 1 og fig. 4) har en svaer 
topplade 4, hvortil der er fastsvejset et antal nedragende 
baereror 6, som nederst baerer p&svejsede trykplader 8, der 

10 hver isaer har en konturform svarende til overs ideformen af de 
bloksten, der skal stobes . Trykpladerne 8 vil s&ledes tilsam- 
men danne en bundplade 10, der er brudt af et manster af 
slidser 12 imellem trykpladerne, og dette manster vil svare 
til formen af de cellevaegge 14, som forekommer i en tilhoren- 

15 de underpart 16, der siledes opviser de omtalte stobeceller 

18, som er Abne bfide op- og nedefter. Det i fig. 1 viste for- 
mudstyr er vist med overparten 2 haevet over form underpart en 
16, klar til indfyldning af stebemateriale (beton) . 

Underparten 16 er vist liggende pS et stabebraet 22 pi et 

2 0 ikke vist vibrationsbord. 

Som det fremg&r er oversiderne af trykpladerne 8" ved 
hjornerne af overparten 2 forsynede med en rundtg&ende opst&- 
ende krave 20, hvis ydersider i det vaesentlige flugter med 
cellevaeggene 14 i de korresponderende celler 18 i underparten 

2 5 16, herved bliver trykpladerne 8' i hjernerne styrende ved 

afformningen af de stebte emner, som det vil blive beskrevet 
i det ef terf olgende . 

I fig. 2 og fig. 3 er henholdsvis et ovenbillede og et 
kombineret side og side -snitbillede langs linien A-A, af en 

3 0 trykplade 8" af den art der er placeret ved hjarnerne af 

overparten 2, hvor trykpladen 8' langs periferien er forsynet 
med en fra oversiden opst&ende rundtg&ende kant 20, hvis 
yderside 24 er forlcbende i forlaengelse af og i samme plan 
som yderkanten 2 6 af trykpladen 8'. 
3 5 Efter indfyldning af beton i cellerne 18 og vibrering ved 

vibrationsbordet (ikke vist) med overpartens trykplader 8, 8' 
nedfort i cellerne 18 og i anlaeg med emnerne, er det aktuelt 
at af forme emnerne 28, hvilket i praksis gares ved en haevning 


* 


af underparten 16 med fastholdt overpart 2, hvorved trykpla- 
derne 8 vil fastholde emnerne 28 ned imod stobebraettet 22, 
som det fremg&r af fig. 4. Haevningen af underparten 16 ville 
under normale omstaendigheder fortsaettes indtil dennes nedre 
5 ende flugter med undersiden af trykpladerne 8, s&ledes at 
disse plader ikke n&r at udtraede gennem bunden af cellerne 
18 . 

Imidlertid muligger de styrende trykplader 8' i hjer- 
neme, jf . fig. 4, som folge af den opst&ende krave 20, at 

10 haevningen af underparten 16 vil kunne fortsaettes et stykke 
der er givet ved hojden af kraverne 20 , s&ledes at trykpla- 
derne 8 traeder nedenfor bunden af cellerne 18, idet kraverne 
20 pA trykpladerne 8' stadigvaek vil vaere i indgreb med celle- 
vaeggene 14. Herved sikres det at undersiden af underparten 16 

15 kan laftes helt fri af det plan der dannes ved toppene af 

emnerne 28, og emnerne kan herefter fj ernes uden risiko for 
beraring med undersiden af underparten 16, samtidigt med at 
trykpladerne 8, styret ved de opstAende kanter 20 p& trykpla- 
derne 8' fastholdes i sin korrekte position udfor de dermed 

20 korresponderende celle&bninger 18. Herefter vil underparten 
16 hurtigt kunne forskydes tilbage til udgangspositionen p& 
stobebraettet 22, og stebeprocessen gentages. 

Det skal anfores at opfinderen har indset at virkningen 
af de styrende trykplader 8", 20, kan opn&s ved andre ud- 

25 f erelsesf ormer af opfindelsen, eksempelvis ved at tildanne 
trykpladerne 8" med en sterre tykkelse end trykpladerne 8, 
ligesom det ligeledes er indset at kanterne 2 0 ikke nedven- 
digvis behover at forlebe langs hele trykpladernes 8' peri- 
ferier, men blot behaver at have et omfang og en placering pA 

30 trykpladerne der p& tilstraekkelig m&de sikrer trykpladerne 8 
imod relativ forskydning i forhold til de korresponderende 
celle&bninger 18 i underparten. 
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